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安装前的准备
总述
塔盘的所有部件安装时都应与图纸保持一致，并符合表1。在着手安装前，应仔细做到以下几点：
看图，确认所有的标识、材质、数量及安装的位置、方位及方法。
            确认交货的部件数目与 “Packing List”一致。
             如有缺少、损坏或其他问题，应通知宏朗石化设备制造有限公司并在安装 前将问题解决。
用于安装塔盘的图和文档应包含以下部分：
    安装图应提供大体的安装信息，诸如塔盘板命名、安装注意事项、垫圈位置、总的布局、螺栓安装等。
 应提供每张图的所用的材料清单。
  应列出每个包装箱的所有部件。

零部件的存放与搬运
小的部件诸如螺栓、螺母、垫圈、卡子、密封盘之类的应存放好，以便需要时能立刻找到。表1列出了每种材料的标记以免混淆。
            大的部件诸如塔盘板、降液板等应从包装箱中取出，并逐件仔细堆放在将要装配的塔周围。

           在安装过程中，所有的小部件都应用合适的容器存放搬运。
             部件在装配如塔内前应做清洁工作，不能有灰尘、沙粒、粘稠物等。
紧螺栓
除了软质材料（例如铝）（见表1）其他的螺栓在上紧时的力矩应为1.4至2.0 kg.m（螺栓规格为M10或3/8”）
安装
       塔盘安装应从塔底向塔顶进行。
各塔盘的依次安装

主梁（如果有使用）——主梁应与支撑圈保持齐平。
        降液管——根据底隙来安装下降液管，然后先暂时上紧连接板上的卡子。
       降液管梁（上降液管）——检查过尺寸后，安装上降液管使出口堰两断正好防在支撑圈上表面上。
将出口堰上的连接件螺栓紧固到连接板上将上降液管上的螺栓紧固到连接板上 确认降液管底隙是否正确，将连接上下降液管的螺栓上紧将下降液管上的卡子的螺栓紧固到连接板上
塔盘板

在安装前，塔盘支撑圈应做清洁工作，不能有灰尘、沙粒等
首先，应先预组装塔盘，并暂时先上紧与支撑圈、降液管、邻近塔盘的相连的卡子
等核对过螺栓上紧度，检查过布局、尺寸、水平度后，将塔盘上除通道板以外的螺栓上紧。
然后将塔盘外围的卡子上紧。 同时要考虑到，卡子上的过紧会使塔盘板与支撑圈的连接变形或扭曲。

3. 检查
    在安装中及安装完后，以下项目应做检查和记录
LEVELNESS OF TRAY FLOOR

塔盘板的水平度
塔盘板的水平度应用压力计测量，每个流程（见图1）上至少测量5点（1点在中间，另4点在4个角上）
  公差范围见表2.
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出口堰与降液管的水平度
出口堰与降液管的水平度应用气压计测量，每个流程上（见图2 )至少测量3点（两端和中间）。
公差范围见表 2
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尺寸检验 

除了以上那些，以下几项的尺寸检验也应用钢尺测量或用符合Table 2中公差的量规测量

出口堰高

每个流程上的出口堰距塔盘板的高度都应测量（见图3 )

                        与指定高度偏差的量不应超过表2中的公差范围。
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降液管底隙
降液管下缘与下层塔盘之间的间隙应作检查并记录。公差见表 2
目测和紧固检查
目测指查看塔盘的水平度，螺栓、卡子、垫圈、密封板、垫片等使用是否正确。
紧固检查是指用锤子检查螺栓的紧固情况。
4. 最终检查和清理
CLEANING

清理

然后所有人员、器皿及工具都必须搬离塔内部。
通道板安装
     通道板的安装应在所有的检查和清理工作得到用户或顾客代表认可后才能进行
5. 检查记录
   以下的检查结果应做记录
水平度测量

塔盘
出口堰

 降液管
尺寸测量

出口堰高

降液管底隙

表1. 材质符号和螺栓扭矩
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MINIMUM

MAXIMUM

TORQUE

3/8" (M10) BOLT

MAXIMUM

MINIMUM

1/2" (M12) BOLT

TORQUE

MATERIAL 

TABLE 2. TRAY INSTALLATION TOLERANCE
表2. 塔盘安装公差
	Reference Note
	Description
内容
	允许 Acceptable 公差    Tolerance

	
	
	mm

	A
	Tray levelness across tower diameter: (High to low dimension)
	 

	
	Tower ID Up to 1,500                                       塔内径﹤1500
	3

	
	Tower ID 1,500 to 2,500                                   塔内径 1500～2500
	4.5

	
	Tower ID 2,500 to 4,000                                   塔内径 2500～4000
	6

	
	Tower ID Over 4,000                                        塔内径﹥4000
	9

	B
	Outlet weir and bottom of downcomer levelness: 
(High to low dimension)                          出口堰和降液管的水平度
	 

	
	Tower ID Up to 1,500                                       塔内径﹤1500
	3

	
	Tower ID 1,500 to 2,500                                   塔内径 1500～2500
	4.5

	
	Tower ID 2,500 to 4,000                                   塔内径 2500～4000
	6

	
	Tower ID Over 4,000                                        塔内径﹥4000
	9

	C
	Seal of outlet weir to downcomer                     出口堰距降液管高
	±3

	D
	Outlet weir height                                             出口堰高
	±3

	E
	Under downcomer clearance                           降液管底隙
	±3

	F
	Tray spacing.                                                    塔盘间距
	±3

	Individual Tray Floor Flatness (Length and Width)  单件塔盘平面度（长、宽）
	±3 (*)

	(* )± 6 or as noted if trays are seal welded


                                                                                               (* )± 6或按注释（如果塔盘是密封焊）
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	Tolerances to be checked at each pass on multi pass trays.多液流塔盘在每个流程上都应对公差进行检查

	Remark: Above tolerances can be relaxed on a case by case basis if mechanical and/or process 
engineers ensure the functionality. 注：如果机械或工艺工程师能保证功效，也可不严格按照以上公差


INSTALLATION TOLERANCE ：

（Spray Nozzle Type Distributor）

安装公差（喷头式分布器）
	Reference Note
参考标记
	Description
内容
	Acceptable Tolerance
允许公差

	
	
	mm
	Inch

	A
	Levelness of piping including laterals if applicable. (High to low 
分布管及支管（如果有使用）的水平度
	1/300*Tower ID. 

(Maximum 12 mm(1/2”))
1/300*塔内径（最大12mm（1/2”））

	B
	Levelness of spray nozzle tip, one to another.

两个喷嘴顶部的高度差
	±6
	±4

	C
	Elevation with respect to equipment below
喷嘴顶部与下面相关设备间的高度
	5% of nom. Spacing
正常空间的5%
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Remark: Above tolerances can be relaxed on a case by case basis if mechanical and/or process engineers ensure the functionality.
 注：如果机械或工艺工程师能保证功效，也可不严格按照以上公差
INSTALLATION TOLERANCE ：

（Random Packed Beds）

安装公差（散堆填料）
	Reference Note
参考标记
	Description
内容
	Acceptable Tolerance
允许公差

	
	
	mm
	Inch

	A
	Levelness of packing support tray and bed limiter (High  to     low)
填料支撑和填料压盖的水平度
	1/300*Tower ID. 

塔内径的/300

	B
	Levelness of packing bed (High to low dimension)

填料层的水平度
	25
	1

	C
	Distance between top of leveled packing to underside of bed limiter,

填料层的上表面距压盖底面的距离
	±6
	±4

	D
	Packed bed depth(As long as not interfering with distributor)
填料层高度（但不能碰到分布器）
	±1% of packed bed 
height

填料高的±1%
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Remark: Above tolerances can be relaxed on a case by case basis if mechanical and/or process engineers ensure the functionality.
 注：如果机械或工艺工程师能保证功效，也可不严格按照以上公差
INSTALLATION TOLERANCE ：

（Liquid Trough Type Distributor）

安装公差（液体槽式分布器）
	Reference Note
参考标记
	Description
内容
	Acceptable Tolerance
允许公差

	
	
	mm
	Inch

	A
	Parting Box and trough floor levelness over entire length.

(High to low)

主槽和窄槽的水平度
	1/900*Tower ID.

塔内径的1/900

	C
	Distance between top of leveled packing to underside of 

Bed limiter(As long as not interfering with packing)

填料顶部距压盖底部的距离（但不能碰到填料）
	25% of nom. Spacing

正常空间的25%
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Remark: Above tolerances can be relaxed on a case by case basis if mechanical and/or process engineers ensure the functionality.
 注：如果机械或工艺工程师能保证功效，也可不严格按照以上公差
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